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(54) Title: DEVICE AND METHOD FOR PRODUCING TUBES OR RODS 

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM HERSTELLEN VON ROHREN ODER STABEN 



(57) Abstract: The aim of the invention, is to produce 
glass tubes or rods with constant product characteristics, 
thus enabling a stable production process. To achieve this, 
the invention discloses a device for producing tubes or 
rods (3) by drawing at least one hardenable liquid (35), 
in particular a melt, from a nozzle in a drawing direction 
(4), said device comprising at least one displacement body 
(16, 25), the latter being located in the nozzle in such a 
way that it protrudes from the nozzle in the drawing di- 
rection (4). The invention also relates to a method for pro- 
ducing tubes or rods (3) comprising the steps: provision 
of a hardenable liquid (35), in particular a melt; and pro- 
duction of a strand (3) by drawing said melt from a noz- 
zle in the drawing direction (4), at least one displacement 
body (16, 25) being located in the nozzle in such a way 
that it protrudes from said nozzle in the drawing direction. 
This enables the glass to exit the annular gap formed by 
the nozzle and displacement body with the desired pro- 
duction throughput at a temperature that is in excess of 
the devitrification temperature, to cool down whilst flow- 
ing over the outer and/or inner surface of the lower part 
of the displacement body and to retain a sufficiently high 
viscosity at the end of the displacement body in order to 
be drawn in a stable manner with the desired production 
throughput, without flowing away under its own weight 




at a higher speed than the drawing speed. 
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(57) Zusammenfassung: Um eine Moglichkeit fur das Hers tell en von Glasrohren oder -staben mit konstanten Produkteigenschaf- 
ten zu schaffen, und eine stabile Produktion zu ermoglichen, sieht die Erfindung eine Vorrichtung zum Herstellen von Rohren oder 
Staben (3) durch Abziehen von zumindest einer aushartbaren FlUssigkeit (35), insbesondere einer Schmelze, aus einer Diise in ei- 
ner Abziehrichtung (4) vor, welche zumindest einen Verdrangungskdrper (16, 25) umfasst, welcher derart in der Diise angeordnet 
werden kann, dass er in Abziehrichtung (4) aus der Diise herausragt. Des Weiteren sieht die Erfindung ein Verfahren zur Ferti- 
gnng von Rohren oder vStaben (3) vor. welches die.Schrjtte des.Bereitstellens.einer.ausbartharen.Flussigkeit (35).Jnsbesondete,einer 
Schmelze, und des Herstellens eines Stranges (3) durch Abziehen. aus einer Diise in einer Abziehrichtung (4) umfasst, bei welchem 
insbesondere durch Anordnen zumindest eines Verdrangungskorpers (16, 25) in der Diise derart, dass er in Abziehrichtung aus der 
Diise herausragt. Dadurch wind erreicht, dass Glas mit dem gewiinschten Produktionsdurchsatz bei der oberhalb der Entglasungs- 
temperatur liegenden Temperatur durch den aus Diise und Verdrangungskorper gebildeten Ringspalt austritt, beim Herabfliessen auf 
der Aussen- und/oder Innenflache des unteren Teils des Verdrangungskdrpers abkiihlt und am Ende des Verdrangungskorpers eine 
ausreichend hohe Viskositat besitzt, um beim gewiinschten Produktionsdurchsatz stabil abgezogen werden zu konnen, ohne bereits 
durch das Eigengewicht schneller abzufliessen als es der Ziehgeschwindigkeit entspricht. 



